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La tecnologia HBI

Nutrienti (P, Mg, …) Energia Rinnovabile Acqua



Tecnologia integrata poligenerativa

• Abilita la neutralità energetica

• Elimina i microinquinanti 
emergenti

• Valorizza +90 % di materia e 
energia

• Recupera acqua e nutrienti



P e altri nutrienti (CRM)

P

FeAl

HM

Ca …

Cu

Mg

Cl2

P

FeAl

HM

Ca …

Cu

P

FeAl

Mg

Ca …

Cu

Gasification ash Catalytic pyrolysis
(800 – 1’000 °C) Nutrients agglomerate

MgCl2

Progetto FESR 1043 - Recupero di nutrienti dal processo HTC (RDF)
09/2023 – 08/2025
€ 521’012.00
LP: HBI     -     PP: Libera Universtià di Bolzano



Agglomerato di nutrienti

OGGI

Sali misti fosfatici – Sfridi fosfatici (D.Lgs. 75/2010)
PO2O5 > 10%

DOMANI

CMC 13 – Materiali di ossidazione termica o loro 
derivati (Reg. EU 2021/2087)

CMC 14 – Materiali di pirolisi e gassificazione (Reg. 
EU 2021/2088)
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Come sistema Italia

300 kton
Nutrienti circolari

2.5 Mm3

Acqua recuperata

-3.6 Mton
Rifiuti prodotti



Key takeaways

• Non solo fosforo (e.g. Mg)

• Agglomerato di nutrienti .vs. singolo elemento

• Ricircolare solo «il buono» (i.e. no microinquinanti)

• Serve sinergia tra operatori

• Depuratori come «bioraffinerie poligenerative»

• Fanghi come «miniera urbana strategica»

• Fanghi come «sottoprodotti e non rifiuto»




